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MASCH INENAUSSTATTUNG

TEMEL Mas ch ine nbau und Dre h e re i Gm bH

Franz  Kruck e nbe rg -Str. 2

D-25436 Ue te rs e n

Te le fon: 04122/9 00880

Te le fax: 04122/9 00883

e -m ail: e m ail@ te m e l.biz

VR Bank  Pinne be rg e G

BLZ : 2219 1405

Kto.-Nr.: 40460050

UStIdNr.: DE 134801189

H RB Elm s h orn 0281

Ge s ch äfts füh re r: Se rdar Te m e l

Für k unde ns pe z ifis ch e  Dre h - und Baute ile  aus  NE- und Buntm e talle n, Gus s w e rk s toffe , Autom a-

te n-, Eins atz - und Ve rgütungs s täh le n s ow ie  Ede ls tah l und dive rs e  Kuns ts toffe  s te h e n die  nach -

folge nde n Be arbe itungs m öglich k e ite n z ur Ve rfügung:

Konve ntione lle  Z e rs panung

Dre h e n Kopie rdre h e n Ge w inde w irbe ln

Bis  800 m m  Dre h durch m e s s e r 

und 4500 m m  Dre h länge

Bis  800 m m  Dre h durch m e s s e r 

und 2000 m m  Dre h länge

Bis  80 m m  Spinde ldurch m e s s e r 

und 4000 m m  Spinde llänge

Nuts toße n Boh re n

Bis  28 m m  Nutbre ite  und 200 m m  Nutlänge Max. Boh rdurch m e s s e r 80m m

Max. W e rk s tück ge w ich t 1000k g

Flach s ch le ife n Säge n

h oriz ontale  Sch le ifs pinde l

Max. Abm e s s unge n: 200 x 250 x 600 m m

ve rtik ale  Sch le ifs pinde l

Max. Abm e s s unge n 400 x 400 x 1200 m m

Büge lvollautom at

Max. Abm e s s unge n: 300 m m

CNC-Z e rs panung

CNC H oriz ontalbe arbe itung CNC Ve rtik albe arbe itung CNC-Dre h e n

vie r Ach s e n, W Z -W e ch s le r

m ax. W e ge : 760 x 700 x 650 m m

dre i Ach s e n, W Z -W e ch s le r

m ax. W e ge : 720 x 520 x 720 m m

Bis  300 m m  Dre h durch m e s s e r 

und 1000 m m  Dre h länge , W Z -

W e ch s le r

E x te rn e s  Pro g ra m m i e rs y s te m  E d g e C a m
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Sch los s e re i

Sch w e iße n Sch w e ißk ons truk tione n Ble ch be arbe itung

Säm tlich e  Sch w e ißve rfah re n 

von Eis e n- und Nich te is e nm e -

talle n

Max. W e rk s tück ge w ich t: 4000 k g Ble ch s ch ne ide n

Max. Abm e s s unge n:

6 x 3000 m m

Ble ch k ante n

Max. Abm e s s unge n:

6 x 3000 m m

Stanz e n

Max. Stanz k raft: 50t

Aus k link e n

Max. Abm e s s unge n:

6 x 200 x 200 m m

Sonde rve rfah re n

Flam m aufpritz e n

Re paratur w e rtvolle r Baute ile  durch  Auftrage n und Sinte rn von Pulve r auf alle  Eis e n- und Nich te is e nm e -

talle . Erz e ugung von Obe rfläch e n m it ve rbe s s e rte r Ve rs ch le iß-, Te m pe ratur- und Fe s tigk e its e ige ns ch aft.

Be i ande re n als  de n obe n ange ge be ne n Abm e s s unge n ode r Fe rtigungs gänge n (z .B. Ve r-

z ah nung) s ow ie  für die  Lie fe rung k om ple tt ge fe rtigte r Te ile  m it galv. Obe rfläch e n- und W ärm e be -

h andlunge n z .B. ge h ärte t (Vak uum - / Flam m - / Induk tions ge h ärte t), ve rgüte t, nitrie rt, ge glüh t 

(norm al- / s pannungs arm - / w e ich ge glüh t), galvanis ie rt (z .B. h artve rch rom t) s te h e n uns  für die  

Fe rtigung k om pe te nte  Partne r z ur Ve rfügung. 

F

o

t

o

:

 

p

i

x

e

l

q

u

e

l

l

e

.

d

e

MASCH INENAUSSTATTUNG

MASCH INENAUSSTATTUNG




